BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAiND 



Intemat. Kl.: F 06 1 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



AUSLEGESCHRIFT 

1165 947 



Deutsche Kl.: 47f-4 



Nmnmer: 1 165 947 

Aktenzeichen: W 33597 XII / 47 f 

Anmeldetag: 22. Dezember 1962 

Auslegetag: 19. Marz 1964 



s n 

CO 



5 



Die Erfindung bezieht sich auf einen einstuckigen 
Druckschlauch mit gummielastischer Schlauchwand 
und Bewehrungsumlagen, der Zonen unterschied- 
licher Aufweitbarkeit aufweist, insbesondere fur das 
StoBtrankverfahrea oder zum Sprengea im Bergbau. 
Flir den Aufbau solcher Schlauche, die Driicke von 
80 atii und mehr aufzunehmen haben, sind bereits 
verschiedene Vorschlage gemacht. 

Die Erfindung geht von einstuckigen Druckschlau- 
chen aus, deren gummielastische Schlauchwandung 
mit einer den Schiauch gegen Platzen schiitzenden 
Bewehrung meist in Form einer ein- oder mehrlagigen 
Umfiechtung mit einem Flechtwinkel von weniger als 
53^ versehen ist. Um den Schiauch mit Zonen unter- 
schiedlicher Aufwertbarkeit zu versehen, ist es be- 
reits bekannt, die schrag zur Schlauchlangsachse auf- 
gebrachte Bewehrung in Form einer Faden-, Draht- 
oder Bandumflechtung oder -kloppelung abschnitts- 
weise mit unterschiedlichen Flechtwinkela auf dem 
auf seiner ganzen Lange innen und auBen gleichwei- 
ten Schiauch anzuordnen, was abcr die Fertigung er- 
schwert. 

Die Erfindung vermeidet solche Mangel, und zwar 
dadurch, daB die Bewehrung der Zonen erhohter 
Aufweitbarkeit in unbelastetem Zustand des Schlau- 
ches von dessen Achse einen groBeren Abstand auf- 
weist als die der Zonen geringerer Aufweitbarkeit. 
Diese VergroBerung des Bewehrungsabstandcs von der 
Schlauchachse ist erfindungsgemaB durch Verdickung 
der unter der Bewehrung iiegenden gummielastischen 
Schlauchwandung oder durch Erweitemngen auf der 
Innenflache der gummielastischen Schlauchwandung 
erzielbar. In jedem Falle wird durch die erfmdungs- 
gemiiBe, stellenweise VergroBerung des Bewehrungs- 
abstandes von der Schlauchachse eine verstarkte Ein- 
wirkung des Innendruckes und damit eine schneller 
wirksame Aufweitung des Schlauches an diesen Stel- 
len schon bei verhaltnismaBig niedrigeren Innen- 
drlicken ermoglicht. Daher kann der erfindungsgemaBe 
Schiauch auch anderen Zwecken, so beispielsweise als 
Formkern fUr aus gieBfahigen Stoffen zu bildende 
Hohlkorper, dienen. 

Wird der Schiauch aber mit den bisher Ublichen 
hohen Driicken beim StoBtrankverfahren belastet, so 
hat dies nur zur Folge, daB neben den schon bei 
Driicken von 3 bis 5 atii sich aufweitenden und an 
die Bohrlochwandung dicht anlegenden Schlauch- 
zonen weitere Zonen des Schlauches bis zur Anlage 
an die Bohrlochwandung geweitet werden. 

Die Fertigung der erfindungsgemaBen Schlauche 
kann in der Weise erfolgeh, daB die liber einem Rohr 
mit gleichbleibendem AuBendurchmesser geformte 
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und der Bildung der unter der Bewehrung Iiegenden 
gummielastischen Schlauchwandung dienende Masse 
an den Zonen erhohter Aufweitbarkeit, insbesondere 
durch Bewickeln mit Masseband, gegeniiber den Zonen 

2o geringerer Aufweitbarkeit dicker, bzw. dadurch, daB 
ein Forrarohr mit im Bereich der Zonen erhohter Auf- 
weitbarkeit groBerem AuBendurchmesser benutzt und 
die der Bildung der gummielastischen Schlauchwan- 
dung dienende Masse in iiber die Zonen erhohter und 

25 geringerer Aufweitbarkeit gleichbleibender Starke auf- 
getragen wird. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in 
zwei Ausfiihrungsbeispielen dargestellt, es zeigeo 
Fig, 1 und 2 die beiden Ausfuhi-ungsformen vor 

30 Entfernung des Formkemes jeweils teils in Ansicht, 
teils im Langsschnitt. 

In der Ausfiihrung nach F i g. 1 ist der Schiauch 3 
uber ein Formrohr4 mit einem iiber dessen ganze 
L'ange gleich starken AuBendurchmesser geformt. 

35 Uber den Formrohrmantel ist zunachst eine gummi- 
elastische Schlauchwandungsschicht 5 aufgetragen, die 
stellenweise (bei 6) durch Umwickeln mit Kautschuk- 
band oder auf andere Weise erhebUch verdickt ist. 
Die Schicht 5 ist mit einer kraftigen Bewehrungs- 

40 umlage 7 aus Gamen, Drahten und/oder Gewebe ein- 
oder mehrlagig umflochten oder umwickelt, je nach 
den im Schiauch wirksam werdenden Innendriicken. 
Starke und Winkel der Umfiechtung sind dabei so ge- 
wahlt, daB sie eine Aufweitung des Schlauches ge- 

45 statten, jedoch dessen Platzen sicher verhindern. Die 
Bewehrungsumlage 7 ist schheBlich noch mit einer 
dunnen Kautschukschicht 8 umkleidet, die die Be- 
wehrungsumlage gegen Beschadigung und Eindringen 
von Fliissigkeiten oder Feuchtigkeit schiitzt. Nach der 

50 Vulkanisation wird das Formrohr4 entfemt, so daB 
die gummielastische Schlauchwandungsschicht S die 
Seele des Schlauches bildet. 
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Wird der Schlauch 3 von inncn durch ein Driick- 
mittel, insbesondere Druckwasser, belastet, so tritt 
schon bei cinem verhaltnismaBig nicdrigen Druck von 
etwa 3 bis 5 atu an den verdickten Stellen 6 dcr 
Schlauchwandung 5 eine starkere Deformation als an 
den ubrigen nicht verdickten Stellen der Schlauch- 
wandung 5 auL die zu einer erhohten Druckbelastung 
und damit auch schnellercn Aufweitung des Schlau- 
chcs an den verdickten Stellen fiihrt, mit denen sich 
der Schlauch an die Bohrlochwandung anlegt. Hicr- 
durch wird der Schlauch 3 im Bohrloch dicht und test 
gehalten gegen auftretende Driicke im Sinne des Her- 
ausblasens des Schlauches aus dem Bohrloch. 

Die Ausfuhrung nach Fi g. 2 untcrscheidet sich von 
der vorbeschriebenen Ausfuhrung dadurch, dafi die 
Schlauchwandung liber ein Fonnrohr4' geformt ist, 
das in den Bcreichen 6' der gewunschtcn Zonen er- 
hohter Aufweitung einen vergroBerten AuBendurch- 
messer aufweist. Uber dieses Formrohr ist die gummi- 
elastische Schlauchwandungsschicht 5' in gleichblei- 20 
bender Starke iiber die ganze Schlauchlangc aufgetra- 
gen und dann, wie bei der Ausfuhrung nach Fig. I, 
mit der Bewehrungsumlage 7 und der aufieren Schutz- 
schicht 8 versehen. Trotz der Verdickung des Form- 
rohrcs IliBt sich dieses infolge dcr Schlauchelastizitat 25 
ohne groBere Miihen aus dem Schlauch spater aus- 
stoBen. Wird der Schlauch mit Innendruck belastet, 
so wirkt sich dieser in den Erweiterungen 6' auf der 
Innenfiiiche der Schlauchwandung ebenfalls im Sinne 
einer schnellercn und erhohten Aufweitung aus, so 30 
daB auch hier das gleichc Ergebnis wie oben erzielt 
wird. 

Die Stellen erhohter Aufweitbarkeit konnen auch 
langer oder kiirzer als dargestellt gewahlt werden und 
iiber die Lange des Schlauches regelmaBig oder un- 35 
regelmaBig angcordnet werden. 



Patentanspriiche: 

1. Einstiickiger Drucksclilauch mit gummi- 
elastischer Schlauchwandung und Bewehrungs- 
umlagen, der Zonen unterschiedlicher Aufweit- 



barkeit aufweist, insbesondere fur das StoBtrank- 
verfahren im Bergbau, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewehrung(7) der Zonen 
erhohter Aufweitbarkeit (6) in unbelastetem Zu- 
stande von der Schlauchachse cinen groBeren 
Abstand aufweist als die der Zonen geringerer 
Aufweitbarkeit (5). 

2. Drucksclilauch nach Anspruch K dadurch 
gckennzeichnet, daB die VergroBerung des Ab- 
standes der Bewehrung von der Schlauchachse 
durch Verdickung (6) der unter der Bewehrung 
(7) Hegcnden gummielastischcn Schlauchwandung 
(5) erzielt ist. 

3. Druckschlauch nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die VergroBerung des Ab- 
standes der Bewehrung von der Schlauchachse 
durch Erweiterungen (6') auf der Innenflache der 
gummielastischen Schlauchwandung (5) erzielt ist. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Druck- 
schlauches nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnct daB die iiber ein Formrohr (4) mit 
gleichbleibendem AuBendurchmesser geformte 
und der Bildung der unter der Bewehrung (7) 
liegcnden gummielastischen Schlauchwandung 
dienenden Masse an den Zonen erhohter Auf- 
weitbarkeit (6), insbesondere durch Bewickcln 
mit Masseband, gegenuber dcr Schlauchwandung 
der Zonen geringerer Aufweitbarkeit dicker auf- 
G;etragen wird. 

5. Verfahren zur Herstellung eines Druck- 
schlauches nach Anspruch 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Formrohr (4') mit im Be- 
rcich der Zonen erhohter Aufweitbarkeit (60 
groBerem AuBendurchmesser benutzt und die der 
Bildung der gummielastischcn Schlauchwandung 
(5') dienende Masse in iiber die Zonen erhohter 
und geringerer Aufweitbarkeit gleichbleibender 
Starke aufgetragen wird. 
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